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Spusténi programu SinuTrain

Spusténi programu SinuTrain je mozno realizovat prostfednictvim odkazu v nabidce

Na nasledujicim zobrazeném dialogovém okné je nutno oznacit oblast, ktera [EATLGHEEE AN REIEE
Yerzion: 06.03 [ beta, 06.10.2003 )

ma byt dale startovana. K dispozici jsou fidici systémy pro frézovaci a soustruznické
stroje. Je mozno volit mezi programovanim prostfednictvim ISO kédu pfipadné s
podporou CAD (polozky 1-4), nebo programovat v "dialogovém rezimu"

(polozky 5-9).

Potvrzenim vybrané polozky ikonou SinuTrain Start je Fidici systém spustén.

Machine |8-l-lI)_Tum ‘ Auto
. Channel reset

Start nebo ikonou na ploSe.

Machine selection

Turning machine with zsimple tools

A [ Train

Stark SinuTrain

Milling machine with taolmanagement
Milling machine with simple tools

Turning machine with toolmanagement

Turning rachine with zimple toolz

Milling machine with ->> Shophill V' 05.03 <<

Milling machine with -> Shophill Open v 06.02 ¢<--
Milling machine with ->> ShopMill Dpen 06.03 <<--
Turning maching with 3> ShopTum Open'' 06.03 <<~
Turning rnaching with -->> ManualTurn V0B.02 <<--

SinuTrain Start

SinuTrain automatic start

Cancel

._
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Work Master spindle S1
X 0.000 Omm 0.000 Adl. 0.000 rpm
z 0.000 mm 0.000 Set 0.000 rpm
c 0000 deg 0000 | Pos. e ovladani stroje (oblast stroje).
W2 0.000 deg 0.000 LOLEE
Power 0%
[T Fesdrate fmmimin]
M30 Act. 0.000 100.0 %
Set 0.000 | Machine Parameter Program |
Tool
13 1
’Puselodnd tool: :
Go1

Services Diagnosis

Start-up |

(napf. nastrojové korekce, nulové body).

Zobrazené dialogové okno (obrazovka) je ur€eno predevSim pro
Prostfednictvim horizontalnich a
vertikalnich klaves je mozno prochazet jednotlivé nabizené funkce.

Klavesou F10 je nutno aktivovat dalsi ( "hlavni" ) menu,

které dale umoznuje pracovat se soubory (napf. zakladat nove, editovat,

kopirovat na externi zafizeni) a nastavovat dalSi nezbytné parametry




Zalozeni nového souboru a tvorba NC programu

Menu aktivované klavesou F10 umoziuje napf. pfechod na obrazovku s prehledem

slozek (programu) obrabénych soucasti.

Zde je mozné zalozit novy soubor (adresar se

soubory), nebo spustit simulaci existujicich NC programu.

Po kliknutim na ikonu New... je nutné zadat nazev

Froe memory:  Hard disk :

194 420 738 NCU - 2 194 600

slozky (adresare) (oznaceni - wpd).

Program [s400_Turm
B Channel resel

Ve slozZce je nutné vytvorit soubor (hlavni program),

ktery muZze mit nazev stejny jako sloZka. Koncovka

souboru (hlavniho programu) je *.mpf.

Tento soubor je automaticky otevien a lze v ném
psat NC program napf. zadavanim jednotlivych blok

prostfednictvim klavesnice.
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Tvorba NC programu s vyuzitim cyklu

Zakladnim zpUsobem psani NC dat je programovani v textovém editoru systému SinuTrain. Tento zpusob programovani je

mozno zkratit, zpfehlednit a urychlit vyuZitim cykld. Pfehled hlavnich funkci a cyklu je v kapitole 5.Sinumerik 810D.

Program pro obrobeni drazky s vyuzitim cyklu:

N10 G90 G54

N20 GO X140 21

N30 H3 T3 D1

N40 GO X102 21
= N50 G96 S170 M4

N60 G1 X101 Z-3 F0.2
) N70 CYCLE93(100,-4,10,8,0,5,5,-0.2,-0.2,0.5,0.5,1,1,2,0,15,0)

N80 GO X140 21
= N90 M30

PFi programovani cyklu CYCLE93 je definovan tvar drazky a jeji poloha na soucasti. Jednotlivé pohyby nastroje pfi obrabéni
= jsou automaticky vypocteny a fizeny pocitaCem. Zména napf. Sifky nastroje neovlivni vysledny tvar drazky.
— V pfipadé, Ze pfi programovani neni vyuzivano cykll, je nutné urcit polohu nastroje (soufadnice X, Z) na zakladé zvoleného
zapichovaciho nastroje. Zména napf. Sifky nastroje ovlivni vysledny tvar drazky.
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Simulace NC programu

l
Program imo__Tum Auto
# Channel resel

Graficka simulace je ur€ena pro kontrolu vytvofeného NC programu. Zde nezalezi
jakym zpusobem byl NC kéd vytvaren, bude jen ovéfeno, Zze zadny pohyb nastroje
nebyl zapomenut. Pfi odladovani simulaci nedochazi ke hmotnym Skodam na obrobku
ani vyrobnim zafizeni.

Kliknutim na ikonu Settings Ize zobrazit nasledujici okno. K dispozici je moznost
nadefinovani hlavnich rozmérl polotovaru a eesen juo_mn | A

# Channel resel

simulace S aktivnimi nebo neaktivnimi Tool T D
- gerean size with ey and ke
Malch Time
data analysis

nastrojovymi daty (fidici systém pocita s

korekcemi nastroja). Zapsané udaje je

nutné potvrdit ikonou OK. iy S s
Program conrel

[0 IsKP: Skip block ‘Bl M01:Prog.stop B Displ. rav. blocks only
. SBL1: Stop aler each mach. let. v

Tool data

@ NCactive data

Progeam %B&W__Tum Auto O with lools Abort

# Channel resel

O without tool data

oK

- spustit simulaci

-B5- - stop simulace
- %— volba zplsobu zobrazovani obrobku v pribéhu obrabéni
=@

A/ - detailni zobrazeni ( ZOOM )

. —— - skok do NC programu k provedeni opravy (nedoporucuji pouzivat)

[“Tidave screen with arow keys -

- ukonc€eni okna simulace a navrat do pfedchoziho okna (zpravidla do editoru NC programu)
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Tvorba podprogramu s vyuzitim grafické podpory

Podprogram je samostatny pocitacovy soubor, ktery je volan napf. cyklem CYCLE95. Struktura podprogramu je pfiblizné stejna
jako v hlavnim programu, ale tvofit jednotlivé bloky je mozno v grafickém editoru. Findlni tvar kontury je zde nakreslen pomoci
zakladnich prvkl - pfimka a oblouk. Po ukon&eni kresleni je grafika automaticky pfevedena na jednotlivé bloky podprogramu, ktery je
jesté nutno ukoncit zapisem posledniho bloku (zapis slova M17).

Textovy editor pro psani podprogramu je stejny jako textovy editor pro psani

hlavniho programu. Pfechod do grafického prostfeni je horizontalni ikonou Contour.

Po definovani roviny obrabéni a zplsobu programovani (polomérové

nebo priméroveé), Ize definovat pocateéni bod kontury.

Start point

Plane selection: Program ‘m_fnm I Auto
Programming plane:G 16[C]] 2 channel reset
Spec. lor lacing ads:
Diameter (DIAMON)
e ditor
— Start paint;
Gi8 GPB DIAMON ;wGPx
T o h == s
0.0000 G1 2-18 ;2GP»
w{ 2-15 %35 [aGPx
2-28 ;3GPs
‘G2 Z2-25 ¥AS K=AC(-22) I=AC(45) ;=GP=
61 ;=GP
M7

{

Select: XY plane = G17 | ZX plane = G18 ] YZ plane = G189

Po zadani v8ech prvkl kontury je ikonou Accept contour grafika

preloZena do textové podoby, kterou je mozno opét zpétné prevest

Trans. o lollowing element:

na grafiku. | -

Frea text input:

- . ¥ . M 0.0000  Right

Obsah kapitoly Navigale with arrow key. Select with Input. [1] ]




—

—

PEE

PEEEEEEEEEEE

CAD Reader

Soucasti software SinuTrain je i editor pro tvorbu NC program0 z pfedem vytvofeného CAD vykresu ( souboru  *.dxf ).

Spusténi editoru je ze zakladniho menu (menu vyvolavané klavesou F10), které je nutno rozSifit kliknutim na Sipku.

Machine Parameter Program Services Diagnosis Start-up

Po rozS$ifeni je jiz pfistupna ikona startujici CAD Reader. (Opétovnym kliknutim na Sipku se zobrazi pfedchozi "zakladni" menu.)

CAD DNC Print

Reader Machine (SN File (O7=5 =

Programem lze nacist vykresy s koncovkou dxf a tyto dale editovat. MoZnost uprav je vS8ak omezena jen na mazani a vybér

elementﬁ kontury. Lze StanOVit p0|0hu nU|OVéhO bOd ObrObku, 4 SINUMERIK HMI CAD-READER  D:3SI_TRAINMdh\clip.clpMACHSE.DXF

File Editing Wiew Settings Help

pocatecni a koncovy bod kontury. EE@® b AR |FEE 0« &
Grafikou ziskana data je mozno ulozit do NC programu
nebo podprogramu.

G18 G90 G71 DIAMON

GO0 Z=0 X=0

G1 X=16

Z=-0.5 X=17

Z=-24.25

Z=-24.386 X=16.888

G2 Z=-24.659 X=16.731 K=-0.644 =1.739
Z=-24.932 X=16.664 K=-0.345 [=1.659
Z=-25.205 X=16.686 K=-0.069 1=1.671
Z=-25.477 X=16.798 K=0.223 1=1.772
Z=-25.75 X=17 K=0.571 1=1.962
G17Z=-48.5

Z=-49.246 X=16.6

Z=-50.2

z ® Default 2112
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Piiklad: Sroub k otoénym podlozkam

[+]CATIA ¥5 - [Sroub_k_stocnym_padiszkam.CATPart]
EX 3t Tewbot Eie B few et Dok edow
[ ~|wes » - S |toce

Hel - %
@ L I s

Hlavni program:

MSG ("Sroub k otocnym podlozkam")

G90 G18 G95 G54

GO0 X140 21

H1 T2 D1 ;stranovy nuz

GO X61 21

G96 S170 M4 M8

LIMS=2500

G1 X60 FO0.3

CYCLEY95 ("KONTURA", 1.5,0,0,1,0.1,0.1,0.1,1,0, 0.3, 1)
G96 S180

CYCLEY95 ("KONTURA", 1.5,0,0,1,0.1,0.1,0.1, 5,0, 0.3, 1)
GO0 X40 Z-50

— G1 X35 F0.1 NFE) "B @ FHTS T e BE wReRAALBE
CYCLE96(30,-63,"A") ———

GO0 X140 21

H4 T15 D1 ;zavitovy nuz

GO X35 Z-53

— G96 S50 Podprogram (KONTURA):

G1Z-54 FO.1 G90 G18

CYCLE97(3, ,-56,0.5,30,30,2,2,1.22,0.025,-25,0,8,4,1,1) G1 X22 Z1

T GO0 X140 21 X24 Z0

H3 T4 D1 ;kopirovaci nuz X30 Z-3

G42 GO X60 Z-88 Z-63

— G96 S160 X36

G1 X59 F0.3 X40 Z-65

Z-99 F0.2 Z-90 RND=3

X53 Z-102 X62

GO0 X60 M17

— X140 21 G40

M30

£,
1

$R0e ROVARANSDS 1

o,

i)
H
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Priklad k procviceni: Pfiruba

wlwee Mg @ L %G

o |

SQ0e ReYEaEANSEE B

AT T @ B BHESRQUSERE

2 3 [ 4
A
[2]CATIA ¥5 - [Prirubal.CATRart]
B EJ @t TeafDH Be ER O Yew  [met Dok Wi Hep
[ 100w | v |
C
D
== R - e I
£ selat an oblecter » ccmnand
2B = =
= = = E -
INMAT. 11 600.0 _ T.0001  HMOTNOST kg MER.
ROZM-POLOT. ¢90 - 30 CSN 42 6510 i} _u
POM. ZAR. CSN TRC.
VYPR. Ing. Ales Polzer NORMREF. POZN. C. KUSOVNiKU
PREZK. ]
TECHNOL. SCHVALIL [22.11.2002 [STARY V. CV.
N&ZEV Poloautomaticky soustruh SPNI2 CNC/Sinumerik 810D
2NND /1B
S 4-2002/15
Prirubo | Listd List
[ 2 [ 3 [ 4
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Priklad k procviceni: Pastorek

CATIA V5 - [Hnaci_hridel.CATPart] M EET
Start TeamPDM  File  Edit  Yiew Insert  Tools ‘Window  Help - a8 x

U= oo o v v[x v vt @ LBeo 9 ne@ ltlips|le 5

PHU0s RvRREANS A/ B o

NBE& @ @ FHE 0 ET e B umenQAQ LD E, 2,

Select an object or a command | [FE
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Priklad k procvic¢eni: Upinaci pripravek

[]CATIA V5 - [16.CATPart]

n Start  TeamPDM  File Edit  Miew Insert  Tools  Window  Help

J|r—— v|IDD% v||—v||—v||>< v”l‘\lone v$

'NGES R0 o2 % EE

s | - |:| I T —
BT @ B MESBRA LD E, B

o |

|
/'l
A

S Q0O RDVARBMN2AM B

Select an object ar a command

=i
=]
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Priklad k procviéeni: Celist velka

[S]CATIA V5 - [Celist_velka.CATPart] - |2 |X]
n Start  TeamPDM  File  Edit  View  Insert  Tools  ‘Window  Help

U Flo 8]—8]—F[xFj- SRUUELE

10,4
10.0

29 5 MNE LitimoE 0

SQOSH RRVARAWES AR |

| r e = | Lo | =l . = e | = o .l. o 2
NEB@a . @ancw ! FHE03EY e Bd DB/ QL50 6 2,

Select an object or a command |

=3
el
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Rovnice krivky:

Priklad k procvic¢eni: Spojka

X=cos(157-a+(al/15)).27,73+(5.sin(a))+50
Y=sin(157-a+(a/15)).27,73+(5.cos(a))+50

[| CATIA ¥5 - [Spojka.CATPart]

n Start  TeamPDM  File  Edit  Wew Insert  Tools  Window  Help

|[_ v||IDD% v|—v||.°.uto v”.ﬂ.uto v|N0ne v|§ 'gg

EEX

o X

‘@'@4@!@@“@@@@”3@@1 Rl o2

= — wn o s | B =R - g | 2 — — ?

NEBE8 R0 1R FHABGET foS B4 BEHGIIRAQASE0 2.,

Select an object or a command | | T
— ]
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