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Pripravné funkce

Nazev | Vyznam

GO Linearni interpolace rychloposuvem

G1 Linearni interpolace pracovnim posuvem

G2 Kruhova interpolace ve sméru hodinovych ruci¢ek
G3 Kruhova interpolace proti sméru hodinovych ruciCek
G4 Casové preduréena prodleva

G18 Volba pracovni roviny Z/X

G25 Dolni omezeni pracovniho pole

G26 Horni omezeni pracovniho pole

G33 Rezani zavitd s konstantnim stoupanim

G54 1. nastavitelné posunuti nulového bodu

G55 2. nastavitelné posunuti nulového bodu

G56 3. nastavitelné posunuti nulového bodu

G57 4. nastavitelné posunuti nulového bodu

G70 Zadavani drahy v palcich

G71 Zadavani drahy v mm

G74 Najezd do referen¢niho bodu

G90 Absolutni programovani

G91 Inkrementalni programovani

G994 Posuv F [ min. ]

G95 Posuv F [ mm ]

G96 Zapnuti konstantni fezné rychlosti

G97 Vypnuti konstantni fezné rychlosti (konstantni velikost otacek)
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Pomocné funkce

Nazev | Vyznam
MO* Programovatelny stop programu
M1* Volitelny stop
M2* Konec hlavniho programu
M3 Start vietena ve sméru hodinovych rucicek (CW)
M4 Start vietena proti sméru hodinovych ruci¢ek (CCW)
M5 Zastaveni vietena
M6 VVyména nastroje (standardni nastaveni) (pfi ru¢ni vymeéné)
M8 Zapnuti chlazeni
M9 Vypnuti chlazeni
M17* Konec podprogramu
M30* Konec programu s navratem na zaCatek programu
M41 Prevodovy stupen 1 (nizSi fada otacek)

= M42 Prevodovy stuper 2 (vy$§i fada otagek)

* tyto funkce neumozniuji rozSifeny format adresového bloku
— Obsah kapitoly




Adresové znaky

Nazev

Vyznam

Polomér kruznice (pfi G2, G3)

Cislo korekce nastroje

Posuv

Pripravné funkce

Funkce H (napf. H1 - oto€eni noZové hlavy do polohy 1)

Nastavitelny identifikator adresy

Nastavitelny identifikator adresy

Nastavitelny identifikator adresy

Volani podprogramu

Pomocné funkce

Cislo vedlejsiho bloku

Pocet opakovani programu

Identifikator proménné

Velikost otacek vietene

Cislo nastroje

Nastavitelny identifikator adresy

Nastavitelny identifikator adresy

N-<><—|(I);U'UZ§|_X‘—_IG)T|U%

Nastavitelny identifikator adresy

R

Pocate¢ni a oddélovaci znak pfi pfenosu soubor(

Cislo hlavniho bloku

Identifikator vypusténi bloku

Textova poznamka

DIAMON

Pramérové programovani

DIAMOF

Polomérové programovani

CHF

Srazeni konturového rohu (délka srazeni)

CHR

Srazeni konturového rohu (délka sraZzeni ve sméru pohybu)

RND

Zaobleni konturového rohu (polomér zaobleni)

RNDM

Modalni zaobleni (polomér zaobleni; stejné zaobleni vice
konturovych rohd nasledujicich za sebou)
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Soustruznické cykly
* | ’5Tﬂ1 ? SPL
Cyklus zépich - CYCLE93 oo @
e SPD
SPD }‘"Z
!RCI1 @ x,l
e | == SPL
Cyklus odlehéovaci zapichy E a F dle DIN - CYCLE94 j FORME
i SPD
: :
‘ .
Cyklus odbér trisky - CYCLE95 ‘\
“— ¥
I _ > _
- - Cyklus odleh&ovaci zapichy tvaru A, B, C a D dle DIN - CYCLE96 G
Cyklus fezani zavita - CYCLE97 7NV N N
Cyklus Fetézeni zavit( - CYCLE98 N EINTIE
= daige)
= awssl)
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Cyklus zapich - CYCLE93

CYCLE93 (SPD, SPL, WIDG, DIAG, STA1, ANG1, ANG2, RCO1, RCO2, RCI1, RCI2,

FAL1, FAL2, IDEP, DTB, VARI)

[%]
A

SPD  Pogate¢ni bod v ose X (zadavat bez znaménka) SPL “STA
SPL Pocatecni bod v ose Z -
WIDG Sitka zapichu (zadavat bez znaménka)
DIAG  Hloubka zapichu (zadavat bez znaménka) IDEF | RCD1
STA1  Uhel mezi konturou a podélnou osou (0° < STATI < 180°)
ANG1  Vrcholovy Ghel 1: RC02 LLsE

na strané zapichu, ktera je urCena pocatecnim bodem ANG2 ANG1

(zadavat bez znaménka) (0° < ANG1 < 89.999°) SpPD
ANG2 Vrcholovy uhel 2: na druhé strané

(zadavat bez znaménka) (0° < ANG1 < 89.999°)
RCO1 Zaobleni(+)/srazeni(-) 1, vnéjsi: -, RCIZ | | RCH

na strané urcené pocateCnim bodem @/ : i > [4]
RCO2 Zaobleni(+)/srazeni(-) 2, vn&jsi wIDG
RCI1  Zaobleni(+)/srazeni(-) 1, vnitfni: na strané pocate¢niho bodu
RCI2  Zaobleni(+)/srazeni(-) 2, vnitfni
FAL1 Prfidavek na dokonceni na dné zapichu
FAL2 Pridavek na dokonc€eni na bocich
IDEP  Velikost pfisuvu (zadavat bez znaménka)
DTB Casova prodleva na dné& zapichu
VARI  ZpuUsob opracovani

1+ 8 : CHF - sraZeni konturového rohu (délka srazeni),
11 + 18 : CHR - sraZeni konturového rohu
(délka srazeni ve sméru pohybu)

Soustruznické cykly




Cyklus odlehc€ovaci zapichy E a F dle DIN - CYCLE94

CYCLE94 (SPD, SPL, FORM) AspL
X
SPD Pocatecni bod v licni ose (zadavat bez znaménka) FORME
SPL Pocate¢ni bod kontury v podélné ose (zadavat bez znaménka)
FORM Definice tvaru zapichu (E nebo F)
SPD
&5 :
WA
= SPL
FORM F
SPD

Soustruznické cykly
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T:a @
‘]c:ﬁ Cyklus odbér trisky - CYCLE95
CYCLE95 (NPP, MID, FALZ, FALX, FAL, FF1, FF2, FF3, VARI, DT, DAM, _VRT)
i NPP Nazev podprogramu kontury A
MID Sifka zabéru (zadavat bez znaménka)
T:a FALZ Pfidavek na dokonceni v ose Z (zadavat bez znaménka)
FALX Pfridavek na dokonceni v ose X (zadavat bez znaménka)
FAL Pridavek na dokonc€eni podle kontury (zadavat bez znaminka)
FF1 Posuv pro hrubovani
FF2 Posuv pro zanofeni
FF3 Posuv pro dokoncovani |
VARI Zpusob opracovani (1 + 12) |
DT Casova prodleva za u€elem zlomeni tfisky pfi hrubovani |
DAM Délka drahy, po které se prerusi kazdy hrubovaci zabér
za ucelem zlomeni tfisky \
VRT Drahu oddaleni nastroje od kontury pfi hrubovani zadavat ==
- inkrementalné bez znaménka
T:a £
G s
Tab. Zpusob opracovani (instrukce VARI)
. o Hrubovani . R Hrubovani
Hodnota Pgdelr’\e Vn.ejvs[ Dokoncovani Hodnota Pgdelr’le Vn.eJ.S', Dokoncéovani
Celni Vnitrni . . Celni Vnitrni . .
Kompletni obrobeni Kompletni obrobeni
1 P vnéjsi hrubovani 7 P vnitini dokoncovani
2 C vn&jsi hrubovani 8 C vnitfni dokon&ovani
3 P vnitini hrubovani 9 P vnéjsi kompletni obrobeni
T:a 4 C vnitrni hrubovani 10 C vnégjSi kompletni obrobeni
5 P vnéjsi dokon&ovani 11 P vhitini kompletni obrobeni
f 6 C vnéjsi dokoncovani 12 C vnitini kompletni obrobeni
T:ﬁ Soustruznické cykly
P




Cyklus odleh¢ovaci zapichy tvaru A, B, C a D dle DIN - CYCLE96

CYCLE96 (DIATH, SPL, FORM)

DIATH Velky primér zavitu
SPL PocatecCni bod kontury v podélné ose
FORM Definice tvaru (A, B, C nebo D)

A

C+0

Soustruznické cykly
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Cyklus fezani zavita - CYCLE97

CYCLE97 (PIT, MPIT, SPL, FPL, DM1, DM2, APP, ROP, TDEP, FAL, IANG, NSP, NRC,
NID, VARI, NUMT)

PIT
MPIT
SPL
FPL
DM1
DM2
APP
ROP
TDEP
FAL
IANG

NSP

NRC
NID
VARI
NUMT

Stoupani zavitu jako hodnota (zadavat bez znaménka)
Stoupani zavitu jako velikost zavitu (M3 +~ M60 = 3 + 60)
Pocate¢ni bod zavitu v ose Z

Koncovy bod zavitu v ose Z

Pramér zavitu v po¢ate¢nim bodu

Prdmeér zavitu v koncovém bodu

Draha vstupu (zadavat bez znaménka)

Draha vystupu (zadavat bez znaménka)

Hloubka zavitu (zadavat bez znaménka)

Pridavek na dokonc€eni (zadavat bez znaménka)

Uhel pfisuvu "+" bo€ni pfisuv po jednom boku

Pocet hrubovacich zabérl (zadavat bez znaménka)
Pocet prichodl bez zabéru (zadavat bez znaménka)
Ur&eni zpusobu opracovani zavitu (1 + 4)

Pocet chodl zavitu (zadavat bez znaménka)

Jhel pfi Cni pFisuv po| I“f FPL Moep
"-" boéni pFisuv stfidavé na jednom i druhém boku APP
Pfemisténi pocatecniho bodu pro prvni chod zavitu - L~
(zadavat bez znaménka)
DI'I.I'I1

IANG

Tab. ZpUsoby opracovani (instrukce VARI)

Hodnota Vnéié[ Konstaptni prisuv
Vnitini Konstantni pruarez trisky
1 vnégjSi konstantni pfisuv
2 vnitfni konstantni pfisuv
3 vnéjSi konstantni prafez tfisky
4 vnitfni konstantni prarez tfisky

Soustruznické cykly




Cyklus retézeni zavitii - CYCLE98
CYCLE98 (PO1, DM1, PO2, DM2, PO3, DM3, PO4, DM4, APP, ROP, TDEP, FAL, IANG,

NSP, NRC, NID, PP1, PP2, PP3, VARI, NUMT)

PO1 Pocateéni bod zavitu v ose Z

DM1 Pramér zavitu v poate¢nim bodé

PO2 Prvni mezilehly bod v ose Z

DM2 Pramér v prvnim mezilehlém bodé

PO3 Druhy mezilehly bod

DM3 Primér v druhém mezilehlém bodé
PO4 Koncovy bod zavitu v ose Z

DM4 Primér v koncovém bodé

APP Draha vstupu (zadavat bez znaménka)
ROP Draha vystupu (zadavat bez znaménka)
TDEP  Hloubka zavitu (zadavat bez znaménka)
FAL Pridavek na dokonc&eni (zadavat bez znaménka)

IANG Uhel ptisuvu "+" boéni pfisuv po jednom boku
"-" boCni pfisuv stfidavé na jednom i druhém boku

NSP Pfemisténi pocatecniho bodu pro prvni chod zavitu
(zadavat bez znaménka)

NRC Pocet hrubovacich zabérl (zadavat bez znaménka)

NID Pocet prichodl bez fezu (zadavat bez znaménka)

PP1 Stoupani zavitu 1 jako hodnota (zadavat bez znaménka)

PP2 Stoupani zavitu 2 jako hodnota (zadavat bez znaménka)

PP3 Stoupani zavitu 3 jako hodnota (zadavat bez znaménka)

VARI Urceni zpusobu opracovani zavitu (1 + 4)

NUMT  Pocet chodul zavitu (zadavat bez znaménka)
Tab. Zplsoby opracovani (instrukce VARI)

Hodnota Vnéjsi / Vnitini Konstantni prisuv / Konstantni prarez trisky
1 vneéjSi konstantni pfisuv
2 vnitfni konstantni pfisuv
3 vnéjsi konstantni prirez tfisky
4 vnitfni konstantni prlrez tfisky

Soustruznické cykly
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Frézovaci cykly

Frézovani zaviti - CYCLE90

Podlouhlé otvory na kruznici - LONGHOLE

Drazky na kruznici - SLOT1
Kruhova drazka - SLOT2

Frézovani pravouhlé kapsy - POCKET1
Frézovani kruhové kapsy - POCKET2
Frézovani pravouhlé kapsy - POCKET3

Frézovani kruhové kapsy - POCKET4
Rovinné frézovani - CYCLE71
— Kruhové frézovani - CYCLE72
— Frézovani pravouhlych ¢epti - CYCLE76
Frézovani kruhovych ¢eptu - CYCLE77
Frézovani kapes a ostriivkti - CYCLE73, CYCLE74, CYCLE75

— Obsah kapitoly




Frézovani zaviti - CYCLE90

CYCLE90(REP, RFP, SDIS, DP, DPR, DIATH, KDIAM, PIT, FFR, CDIR, TYPTH, CPA, CPO)

RTP Rovina navratu (absolutné)
RFP Referenéni rovina (absolutné)
SDIS Bezpecéna vzdalenost (zadavat bez znaménka)
DP Konecna hloubka vrtani (absolutné)
Koneé&na hloubka vrtani relativni k referencni roviné
DPR . .
(zadavat bez znaménka)
DIATH Velky primér, vnéjsi primér zavitu
KDIAM Maly primér, vnitini primér zavitu
PIT Stoupani zavitu; rozsah hodnot: 0,001 - 2000,000 mm
FFR Posuv pro frézovani zavitu (zadavat bez znaménka)
Smér otaceni pro frézovani zavitl
CDIR Hodnoty: 2 (za frézovani zavitd funkci G2)
3 (za frézovani zavitu funcki G3)
TYPTH Typ zavitu: Hodnoty: O=_vniEF_rji za:v!t
1=vnéjSi zavit
CPA Stfed kruznice, useCka (absolutné)
CPO Stfed kruznice, pofadnice (absolutné)

Frézovaci cykly




Podlouhlé otvory na kruznici - LONGHOLE

LONGHOLE(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, NUM, LENG, CPA, CPO, FAD, STA1, INDA, FFD,
FFP1, MID)

RTP Rovina navratu (absolutné)
RFP Referenéni rovina (absolutné)
SDIS Bezpecéna vzdalenost (zadavat bez znaménka)
— DP Hloubka podlouhlého otvoru (absolutné)
Hloubka podlouhlého otvoru relativni k referenéni roviné
DPR . .
(zadavat bez znaménka)
_— NUM Pocet podlouhlych otvor(
LENG Délka podlouhlého otvoru (zadavat bez znaménka)
CPA Stfed kruznice, usecka (absolutné)
— CPO Stfed kruznice, pofadnice (absolutné)
RAD Polomér kruznice (zadavat bez znaménka)
STA1 Pocatecni uhel
INDA Unhel indexovani
FFD Posuv pro nastaveni hloubky fezu
— FFP1 Posuv pro obrabéni polohy
MID Maximalni hloubka pfisuvu (zadavat bez znaménka)

Frézovaci cykly




Drazky na kruznici - SLOT1

SLOT1(RTP, RFP, SDIS, DP, NUM, LENG, WID, CPA, CPO, RAD, STA1, INDA, FFD, FFP1,
MID, CDIR, FAL, VARI, MIDF, FFP2, SSF, _FALD, _STA2)

RTP Rovina navratu (absolutné)

RFP referen¢ni rovina (absolutné)

SDIS Bezpecna vzdalenost (zadavat bez znaménka)

DP  Hloubka drazky (absolutné)

DPR Hloubka drazky relativni k referencni roviné (zadavat bez znaménka)
NUM Pocet drazek
LENG Délka drazky (zadavat bez znaménka)

WID Sitka drazky (zadavat bez znaménka)

CPA Stfed kruznice, usecka (absolutné)

CPO Stfed kruznice, pofadnice (absolutné)

RAD Polomér kruznice (zadavat bez znaménka)
STA1 Pocatecni uhel
— INDA Uhel indexovani

FFD Posuv pro nastaveni hloubky
FFP1 Posuv pro obrabéni plochy
= MID Maximalni hloubka pfisuvu (zadavat bez znaménka)
Smér frézovani pro opracovani drazky
Hodnoty: O - sousledné frézovani (ve sméru otaceni vietena)
— CDIR 1 - nesousledné frézovani
2 - funkci G2 (nezavisle na sméru otaceni vietena)
3 - funkci G3 (nezavisle na sméru otaceni vietena)
FAL Pridavek na dokonceni na okraji drazky (zadavat bez znaménka)
ZpUsob opracovani (zadavat bez znaménka)
— VARI Misto jednotek: O - kompletni opracovani, 1 - opracovani nahrubo, 2 - opracovani nacisto
Misto desitek: 0 - svislé funkci GO, 1 - svislé funkci G1, 2 - kyvani funkci G1

MIDF Maximalni hloubka pfisuvu pro opracovani nacisto
— FFP2 Posuv opracovani nacisto
SSF Otacky pfi opracovani nacisto
_FALD P¥idavek na dokonCeni na dné drazky
— _STA2 Maximalni uhel zanofeni pro posuvné vratny pohyb

Frézovaci cykly




Kruhova drazka - SLOT2

SLOT2(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, NUM, AFSL, WID, CPA, CPO, RAD, STA1, INDA, FFD,
FFP1, MID, CDIR, FAL, VARI, MIDF, FFP2, SSF)

RTP Rovina navratu (absolutné)
RFP Referenéni rovina (absolutné)
SDIS Bezpecni vzdalenost (zadavat bez znaménka)
DP Hloubka drzaky (absolutné)
DPR Hloubka drazky relativni k referen¢ni roviné
(zadavat bez znaménka)
NUM Pocet drazek
AFSL Uhel pro délku drazky (zadavat bez znaménka)
WID Sitka kruhové drazky (zadavat bez znaménka)
CPA Stfed kruznice, useCka (absolutné)
— CPO Stfed kruznice, pofadnice (absolutné)
RAD Polomér kruznice (zadavat bez znaménka)
STA1 Pocate¢ni uhel
= INDA Uhel indexovani
FFD Posuv pro nastaveni hloubky fezu
FFP1 Posuv pro obrabéni plochy
— MID Maximalni hloubka pfisuvu (zadavat bez znaménka)
CDIR Smér frézovani pro opracovani kruhové drazky
Hodnoty: 2 (za G2), 3 (za G3)

— FAL Pfidavek na dokon€eni na okraji drazky (zadavat bez znaménka)
ZpUsob opracovani
— VARI Hodnoty: 0 - kompletni opracovani

2 - opracovani nahrubo

3 - opracovani nacisto

— MIDF Maximalni hloubka pfisuvu pro opracovani nacisto
FFP2 Posuv pro opracovani nacisto

SSF Otacky pfi opracovani nacisto

Frézovaci cykly




Frézovani pravouhlé kapsy - POCKET1

POCKET1(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, LENG, WID, CRAD, CPA, CPD, STA1, FFD, FFP1,
MID, CDIR, FAL, VARI, MIDF, FFP2, SSF)

RTP Rovina navratu (absolutné)
RFP Referenéni rovina (absolutné)
SDIS Bezpecna vzdalenost (zadavat bez znaménka)
DP Hloubka kapsy (absolutné)
DPR Hloubka kapsy relativni k referencni roviné
(zadavat bez znaménka)
LENG Délka kapsy (zadavat bez znaménka)
WID Sitka kapsy (zadavat bez znaménka)
— CRAD Polomér rohu (zadavat bez znaménka)
CPA Stfed kapsy, usecka (absolutné)
CPO Stfed kapsy, poradnice (absolutné)
) STA1 Uhel mezi podélnou osou a Useckou
Rozsah hodnot: 0 < STA1 < 180°
FFD Posuv pro nastaveni hloubky fezu
— FFP1 Posuv pro opracovani plochy
MID Maximalni hloubka pfisuvu (zadavat bez znaménka)
— CDIR Smér frézovani pro opracovani kapsy
Hodnoty: 2 (za G2), 3 (za G3)
FAL Pridavek na dokonCeni na okraji kapsy (zadavat bez znaménka)
— ZpUsob opracovani: Hodnoty:
VARI 0- kompletr)l' Qpracovéni
1 - opracovani nahrubo
= 2 - opracovani nacisto
MIDF Maximalni hloubka pfisuvu pro opracovani nacisto
FFP2 Posuv pro opracovani nacisto
—. SSF Otacky pfi opracovani nacisto

Frézovaci cykly




Frézovani kruhové kapsy - POCKET2

POCKET2(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, PRAD, CPA, CPO, FFD, FFP1, MID, CDIR, FAL,
VARI, MIDF, FFP2, SSF)

RTP Rovina navratu (absolutné)

RFP Referencni rovina (absolutné)

SDIS Bezpecna vzdalenost (zadavat bez znaménka)

DP Hloubka kapsy (absolutné)

DPR Hloubka kapsy relativni k referenéni roviné

(zadavat bez znaménka)

PRAD Polomér kapsy (zadavat bez znaménka)

CPA Stfed kapsy, usecka (absolutné)

CPO Stfed kapsy, pofadnice (absolutné)

FFD Posuv pro nastaveni hloubky fezu

FFP1 Posuv pro obrabéni plochy

MID Maximalni hloubka pfisuvu (zadavat bez znaménka)
CDIR Smér frézovani pro opracovani kapsy
Hodnoty: 2 (za G2), 3 (za G3)
Pfidavek na dokonc€eni na okraji kapsy
(zadavat bez znaménka)
ZpUsob opracovani
Hodnoty: 0 - kompletni opracovani

1 - opracovani nahrubo
2 - opracovani nacisto

MIDF Maximalni hloubka pfisuvu pro opracovani nacisto
FFP2 Posuv pro opracovani nacisto

SSF Otacky pfi opracovani nacisto

FAL

VARI

Frézovaci cykly




Frézovani pravouhlé kapsy - POCKET3

POCKET3(_RTP, RFP, SDIS, DP, LENG, WID, CRAD, PA, PO, STA, MID, FAL,
_FALD, FFPI,_FFD, CDIR, VARI, MIDA, AP1, AP2, AD, RAD1, DP1)

_RTP Rovina navratu (absolutné)
_RFP Referenéni rovina (absolutné)

SDIS Bezpecna vzdalenost
- (aditivné k referencni roviné, zadavat bez znaménka)

_DP Hloubka kapsy (absolutén)
_LENG Délka kapsy, pfi dimenzovani od rohu se znaménkem

_WID Sitka kapsy, pfi dimenzovani od rohu se znaménkem
_CRAD Polomér rohu kapsy (zadavat bez znameénka)

_PA Vztazny bod kapsy, usecka (absolutné)
— _PO Vztazny bod kapsy , pofadnice (absolutné)

Uhel mezi podélnou osou kapsy a 1. osou roviny

_STA (usecCka, zadavat bez znaménka)
) Rozsah hodnot: 0° < STA < 180°
_MID Maximalni hloubka pfisuvu (zadavat bez znaménka)
_FAL Pridavek na dokonc€eni na okraji kapsy (zadavat bez znaménka)
— _FALD Pfidavek na dokonceni na dné kapsy (zadavat bez znaménka)
_FFP1 Posuv pro opracovani plochy

_FFD Posuv pro nastaveni hloubky fezu

Smér frézovani: (zadavat bez znaménka)

CDIR Hodnoty: O - sousledné frézovani (podle sméru otaceni vietena)
— - 1 - nesousledné frézovani,
2 - funkci G2 (nezavisle na sméru otaceni vietena), 3 - funkci G3
Zpusob opracovani: (zadavat bez znaménka)
— Misto jednotek: 1 - opracovani nahrubo, 2 - opracovani nacisto,

VARI Misto desitek: O - svislé ve stfedu kapsy funkci GO
- 1 - svislé ve stfedu kapsy funkci G1
—. 2 - po helické draze
3 - posuvné vratnym pohybem v podélné ose kapsy

Frézovaci cykly




Frézovani pravouhlé kapsy - POCKET3 - pokracovani

DalSi parametry jsou volitelné. Urcuji strategii zanofeni a
pfekryvani pfi vyfrézovani: (zadavat bez znaménka)
MIDA Maximalni Sifka pfisuvu pfi vyfrézovani v rovné

- jako hodnota

_AP1 Hruby rozmér délky kapsy

_AP2 Hruby rozmér Sitky kapsy

_AD Hruby rozmér hloubky kapsy od referen&ni roviny
Polomér helické drahy pfi zanofeni (vztazeny k draze

RAD1 stfedu nastroje) resp. maximalni uhel zanofeni pro
kyvavy pohyb

_DP1 Hloubka zanofeni na otacku o 360°

— Frézovaci cykly




Frézovani kruhové kapsy - POCKET4

POCKET4(_RTP, RFP, _SDIS, DP, PRAD, PA, PO, MID, FAL, FALD, FFP1,
_FFD, CDIR, VARI, MIDA, AP1, AD, RAD1, DP1)

_RTP Rovina navratu (absolutné)

_RFP Referencni rovina (absolutné)

_SDIS Bezpecna vzdalenost (aditivni k ref. roving, zadavat bez znam.)

_DP Hioubka kapsy (absolutné)
_PRAD Polomér kapsy
PA Stied kapsy, usecka (absolutné)
_PO Stfed kapsy, poradnice (absolutné)

_MID Maximalni hloubka pfisuvu (zadavat bez znaménka)

_FAL Prfidavek na dokon€eni na okraji kapsy (zadavat bez znaménka)
_FALD Pridavek na dokonceni na dné (zadavat bez znaménka)
_FFP1 Posuv pro opracovani plochy
— _FFD Posuv pro nastaveni hloubky fezu

Smér frézovani: (zadavat bez znaménka)
Hodnoty: 0 - sousledné frézovani (podle sméru otaceni vietena)
_CDIR 1 - nesousledné frézovani
2 - funkci G2 (nezavisle na sméru otaceni vietena)

— 3 - funkci G3
ZpUsob opracovani: (zadavat bez znaménka)
Misto jednotek: 1 - opracovani nahrubo, 2 - opracovani nacisto
— _VARI Misto desitek: 0 - svislé ve stfedu kapsy funkci GO
1 - svislé ve stfedu kapsy funkci G1
2 - po helické draze

— Dal8i parametry jsou volitelné. Urcuji strategii zanofeni a pfekryvani pfi vyfrézovani:
(zadavat bez znaménka)
— _MIDA Maximalni Sifka pfi vyfrézovani v roviné jako hodnota

_AP1 Hruby rozmér poloméru kapsy

_AD Hruby rozmér hloubky kapsy od referenéni roviny

— _RAD1 Polomér helické drahy pfi zanofeni (vztazeny k draze stfedu nastroje)
_DP1 Hiloubka zanofeni na otacku 360° pfi zanofeni po helické draze

Frézovaci cykly




Rovinné frézovani - CYCLE71

CYCLE71(_RTP, RFP, SDIS, DP, PA, PO, LENG, WID, STA, MID, MIDA, FDP,
_FALD, FFP1, _VARI, FDP1)

_RTP Rovina navratu (absolutné)
_RFP Referencni rovina (absolutné)
_SDIS Bezpecna vzdalenost (aditivni k ref. roviné, zadavat bez znam.)
_DP Hloubka (absolutné)
_PA Pocatecni bod, useCka (absolutné)
_PO Pocatecni bod, pofadnice (absolutné)
Délka obdélniku v 1. ose, inkrementalné
LENG . , - . .
- Roh, odkud je provedeno dimenzovani, vyplyva ze znaménka.
WID Délka obdélniku v 2. ose, inkrementalné
- Roh, odkud je provedeno dimenzovani, vyplyva ze znamenka.
— Uhel mezi podélnou osou obdélnika a 1. osou roviny
STA (usecCka, zadavat bez znaménka)
Rozsah hodnot: 0° < STA < 180°
_— _MID Maximalni hloubka pfisuvu (zadavat bez znaménka)
Maximalni Sifka pfi odfrézovani v roviné jako hodnota
MIDA . )
- (zadavat bez znaménka)
— Draha volného pojezdu nastroje ve sméru zabéru,
FDP o x X )
- (inkrementalné, zadavat bez znaménka)
Pridavek na dokoncCeni v hloubce (inkrementalné, zadavat bez znaménka).
— FALD R X D ., Y
- U opracovani nacCisto znamena _FALD zbyvajici material na ploSe.
_FFP1 Posuv pro opracovani plochy
— Zpusob obracovani: (zadavat bez znaménka)
Misto jednotek: 1 - opracovani nahrubo, 2 - opracovani nacisto
Misto desitek: 1 - soubézné s useckou, jeden smér
_VARI v« SN N
= 2 - soubézné s poradnici, jeden smér
3 - soubézné s useckou, stfidavy smér
4 - soubézné s poradnici, stfidavy smér
—. Draha prebéhu ve sméru pfisuvu na roviné,
_FDP1 [ o . )
(inkrementalné, zadavat bez znaménka)

Frézovaci cykly




Kruhové frézovani - CYCLE72

CYCLE72(_KNAME, RTP, RFP, SDIS, DP, MID, FAL, FALD, FFP1, FFD, VARI,

_RL, _AS1, LP1, FF3, AS2, LP2)

_KNAME Nazev podprogramu kontury
_RTP Rovina navratu (absolutné)
_RFP Referencni rovina (absolutné)
_SDIS Bezpecna vzdalenost (aditivné k ref. roviné, zadavat bez znam.)
_DP  Hloubka (absolutné)
_MID Maximalni hloubka pfisuvu (inkrementalné, zadavat bez znam.)
_FAL Pridavek na dokon&eni na okraji (zadavat bez znaménka)
_FALD Pridavek na dokon€eni na dné (inkrementalné, bez znaménka)
_FFP1 Posuv pro opracovani plochy
— _FFD posuv pro nastaveni hloubky fezu (zadavat bez znaménka)
Zpusob obracovani: (zadavat bez znaménka)
Misto jednotek: 1 - hrubovani, 2 - dokonCovani
—_ Misto desitek: 0 - mezilehlé drahy funkci GO
VARI 1 - mezilehlé drahy funkci G1
- Misto stovek: 0 - zpétny pohyb na konci kontury az na _RTP
— 1 - zpétny pohyb na konci kontury na _RFP + _SDIS
2 - zpétny pohyb na konci kontury o _SDIS
3 - bez zpétného pohybu na konci kontury

— Centrické objizdéni kontury, na pravé nebo levé strané
(funkci G40, G41 nebo G42, zadavat bez znaménka)
— _RL  Hodnoty: 40 jako G40 (najeti a odjeti pouze po pfimce)
41 jako G41
42 jako G42
— Specifikace sméru/drahy najeti: (zadavat bez znaménka)

AS1 Misto jednotek: 1 - pfimka tangencialné, 2 - ¢tvrtkruh, 3 - pulkruh
Misto desitek: O - najeti na konturu v roving, 1 - najeti na konturu po prostorové draze
— Délka drahy najeti (u pfimky) resp. polomér kruhového oblouku najeti (u kruznice)

_LP1 (zadavat bez znaménka)

Frézovaci cykly




Kruhové frézovani - CYCLE72 - pokra€ovani

Dalsi parametry jsou volitelné (zadavat bez znaménka)
_FF3  Posuv navratu a posuv pro mezipolohovani v roviné (mimo zabér)
Specifikace sméru/drahy odjeti: (zadavat bez znaménka)
Misto jednotek: 1 - pfimka tangencialné

2 - Ctvrtkruh
_AS2 3 - pulkruh
Misto desitek: O - odjeti od kontury v roviné
1 - odjeti od kontury po prostorové draze
LP2 Délka drahy odjeti (u pfimky) resp. polomér kruhového oblouku odjeti

(u kruznice) (zadavat bez znaménka)

Frézovaci cykly




Frézovani pravouhlych ¢epti - CYCLE76

CYCLE76(_RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, LENG, WID, CRAD, PA, PO, STA, MID,
_FAL, FALD, FFP1, FFD, CDIR, VARI, AP1, AP2)

_RTP Rovina navratu (absolutné)

_RFP Referenéni rovina (absolutné)

_SDIS Bezpecna vzdalenost (aditivné k ref. roviné, zadavat bez znam.)

_DP Hloubka (absolutné)

_DPR Hloubka relativni k referen¢ni roviné (zadavat bez znaménka)
_LENG Délka Cepu, pfi dimenzovani od rohu se znaménkem

_WID Sitka &epu, pfi dimenzovani od rohu se znaménkem
_CRAD Polomeér rohu €epu (zadavat bez znaménka)
— _PA Vztazny bod Cepu, useCka (absolutné)

_PO Vztazny bod Cepu, pofadnice (absolutné)
_STA Uhel mezi podélnou osou a 1. osou v roviné
—_ _MID Maximalni pfisuv do hloubky (inkrementalng&, bez znaménka)
_FAL Pridavek na dokonceni na okraji (inkrementalné)
_FALD Pfidavek na dokonc€eni na dné (inkrementalné, bez znaménka)
— _FFP1 Posuv podél kontury

_FFD Posuv pro nastaveni hloubky fezu

Smér frézovani: (zadavat bez znaménka)
_CDIR Hodnoty: 0 - sousledné frézovani, 1 - nesousledné frézovani
2 - funkci G2 (nezavisle na sméru otaceni vietena), 3 - funkci G3
— ZpUsob opracovani:
_VARI Hodnoty: 1 - hrubovani az na pfidavek na dokoncéeni
2 - dokonc€ovani (pfidavek X/Y/Z = 0)

— _AP1 Délka Cepu polotovaru
_AP2 Sitka &epu polotovaru

Frézovaci cykly




Frézovani kruhovych ¢epti - CYCLE77

CYCLE77(_RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, PRAD, PA, PO, MID, FAL, FALD, FFP1,
_FFD, _CDIR, VARI, AP1)

_RTP Rovina navratu (absolutné)

_RFP Referencni rovina (absolutné)

_SDIS Bezpecna vzdalenost (aditivni k ref. roviné, zadavat bez znam.)

_DP Hioubka (absolutné)

_DPR Hiloubka relativni k referen¢ni roviné (zadavat bez znaménka)
_PRAD Primeér €epu (zadavat bez znaménka)

_PA Stfed Cepu, Usecka (absolutné)

_PO Stfed €epu, pofadnice (absolutné)
— _MID Maximalni pfisuv do hloubky (inkrementalng&, bez znaménka)
_FAL Pridavek na dokonceni na okraji (inkrementalné)
_FALD Pridavek na dokonéeni na dné (inkrementalné, bez znaménka)
—_ _FFP1 Posuv podél kontury
_FFD Posuv pro pfisuv na hloubku (nebo prostorovy pfisuv)

Smér frézovani: (zadavat bez znaménka)
— _CDIR Hodnoty: 0 - sousledné frézovani, 1 - nesousledné frézovani
2 - funkci G2 (nezavisle na sméru otaceni vietena), 3 - funkci G3

ZpUsob opracovani:

— _VARI Hodnoty: 1 - hrubovani az na pfidavek na dokonceni
2 - dokonc&ovani (pfidavek X/Y/Z = 0)
— _AP1 Primér Cepu polotovaru

Frézovaci cykly




Frézovani kapes a ostravku - CYCLE73

CYCLE73(_VARI, BNAME, PNAME, TN, RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, MID, MIDA,
_FAL, FALD, FFP1, FFD, CDIR, PA, PO, RAD, DP1)

Zpusob opracovani: (zadavat bez znaménka)
Misto jednotek: (volba opracovani)
1 - hrubovani (vyfrézovani) zplna
2 - odebirani zbyvajiciho materialu hrubovanim
3 - dokonc€ovani na okraji
4 - dokoncovani na dné
Misto desitek: (volba strategie zanoreni)
1 - svislé funkci G1, 2 - po helické draze, 3 - kyvani
Misto stovek: (volba modu oddalenti)
— 0 - na rovinu navratu (_RTP)
1 - 0 bezpecnou vzdalenost (_SDIS) nad
referencni rovinu (_RFP)
—_ Misto tisicovek: (volba po&ate¢niho bodu)
1 - automaticky, 2 - ru¢né
_BNAME Nazev programu poloh vrtani
— _PNAME Nazev programu frézovani kapes
_TN Nazev frézovaciho nastroje
_RTP Rovina navratu (absolutné)
_RFP Referencni rovina (absolutné)
_SDIS Bezpecna vzdalenost (aditivni k referencni roving, zadavat bez znaménka)
— _DP  Hloubka kapsy (absolutné)
_DPR Hloubka kapsy (inkrementalné)
_MID Maximalni hloubka pfisuvu (zadavat bez znaménka)
= _MIDA Maximalni Sitka pfisuvu v roviné (zadavat bez znaménka)
_FAL Pridavek na dokonc&eni v roviné (zadavat bez znaménka)
_FALD Pridavek na dokon€eni na dné (zadavat bez znaménka)
—. _FFP1 Posuv pro opracovani plochy

_VARI

Frézovaci cykly




Frézovani kapes a ostravku - CYCLE73 - pokracovani

_FFD Posuv pro pfisuv na hloubku
Smér frézovani pro opracovani kapsy: (zadavat bez znaménka)
Hodnota: O - sousledné frézovani (podle sméru otaceni vietena)
_CDIR 1 - nesousledné frézovani
2 - funkci G2 (nezavisle na sméru otaceni vietena)
3 - funkci G3
_PA  Pocate¢ni bod v prvni ose (pouze pfi volbé "PocateCni bod rucné")
_PO  Pocatecni bod v druhé ose (pouze pfi volbé "PocateCni bod ru¢né")
RAD Polom,ér drahy svtFefjuvai zarloFe:m’ o h’elické draze nebo
- maX. uhel zanofeni pfi zanofeni kyvanim
DP1 Hloubka zanofeni za otoCeni o 360° pfi zanofeni po helické draze

Frézovaci cykly




Predani kontury okraje kapsy - CYCLE74

CYCLE74(_KNAME, LSANF, LSEND)

_KNAME Nazev podprogramu kontury okraje kapsy
_LSANF Cislo bloku/navésti zaCatku popisu kontury
_LSEND Cislo bloku/navésti konce popisu kontury

Predani kontury ostrivku - CYCLE75

CYCLE75(_KNAME, LSANF, LSEND)

_KNAME Nazev podprogramu kontury ostrivku
_LSANF Cislo bloku/navesti zaCatku popisu kontury
_LSEND Cislo bloku/navésti konce popisu kontury

Frézovaci cykly




Vrtaci cykly

Vrtani, navrtavani stredicich dulkt - CYCLES81
Vrtani, ¢elni zahlubovani - CYCLES82
Vyvrtavani hlubokych dér - CYCLES83

Rezani vnitfniho zavitu bez vyrovnavaciho pouzdra - CYCLE84

Rezani vnitfniho zavitu s vyrovnavacim pouzdrem - CYCLE840

Vyvrtavani 1 - CYCLES85
Vyvrtavani 2 - CYCLES86
Vyvrtavani 3 - CYCLES87
Vyvrtavani 4 - CYCLES8S8
Vyvrtavani 5 - CYCLES89

Rada dér - HOLES1
Diry na kruznici - HOLES2

Mrizka dér - CYCLES801

Obsah kapitoly




Vrtani, navrtavani stredicich dulkd - CYCLES81
CYCLES81(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR)

RTP Rovina navratu (absolutné)
RFP Referenéni rovina (absolutné)
SDIS Bezpec&na vzdalenost (zadavat bez znaménka)
DP Konecna hloubka vrtani (absolutné)
Koneé&na hloubka vrtani relativni k referencni roviné
DPR . .
(zdavat bez znaménka)

Vrtaci cykly




Vrtani, ¢elni zahlubovani - CYCLES2

CYCLES82(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, DTB)

RTP Rovina navratu (absolutné)
RFP Referenéni rovina (absolutné)
SDIS Bezpec&na vzdalenost (zadavat bez znaménka)
DP Konecna hloubka vrtani (absolutné)
Koneé&na hloubka vrtani relativni k referencni roviné
DPR . .
(zdavat bez znaménka)
DTB Casova prodleva v kone¢né hloubce vrtani (zlomeni tfisky)

Vrtaci cykly




FEEEEEEEEEEEEEE]

CYCLES83(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, FDEP, FDPR, DAM, DTB, DTS, FRF, VARI, _AXN,

Vyvrtavani hlubokych dér - CYCLE83

_MDEP, VRT, DTD, DIS1)

RTP
RFP
SDIS
DP
DPR
FDEP
FDPR

DAM
DTB
DTS

FRF
VARI

_AXN
_MDEP

VRT

DTD

_DIS1

Rovina navratu (absolutné)
Referencni rovina (absolutné)
Bezpecna vzdalenost (zadavat bez znaménka)
Konecna hloubka vrtani (absolutné)
Konecéna hloubka vrtani relativni k referencni roviné (zdavat bez znaménka)
Prvni hloubka vrtani (absolutné)
Prvni hloubka vrtani relativni k referencni roviné (zadavat bez znaménka)
Degrese: (zadavat bez znaménka)
Hodnoty: > 0 velikost degrese, < 0 faktor degrese, = 0 bez degrese
Casova prodleva v kone&né hloubce vrtani (zlomeni tfisky)
Hodnoty: > ve vtefinach, < v otackach
Casova prodleva v po&ate&nim bodé& a pfi odstrafiovani ttisek
Hodnoty: > ve vtefinach, < v otackach
Faktor posuvu pro prvni hloubku vrtani (zadavat bez znaménka)
Rozsah hodnot: 0,001 ... 1
ZpUsob opracovani: Hodnoty: 0 zlomeni tfisky, 1 odstranéni tfisek
Nastrojova osa:
Hodnoty: 1 = 1. geometricka osa, 2 = 2. geometricka osa
jinak 3. geometricka osa

Minimalni hloubka vrtani
Variabilni hodnota zpétného pohybu pfi zlomeni tfisky (VARI=0)
Hodnoty: > 0 hodnota zpétného pohybu,

dosazen 0 =1 mm
Casova prodleva v kone&né hloubce vrtani
Hodnoty: > ve vtefinach, < v otackach, = hodnota jako DTB
Programovatelna anticipovana vzdalenost pfi opétovném zanoreni do diry
(pfi odstranéni tfisek VARI=1)
Hodnota: > 0 programovatelna hodnota plati

= 0 automaticky vypocet

Vrtaci cykly




Rezani vnitiniho zavitu bez vyrovnavaciho pouzdra - CYCLE84

CYCLES84(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, DTB, SDAC, MPIT, PIT, POSS, SST, SST1)

RTP Rovina navratu (absolutné)
RFP Referenéni rovina (absolutné)
SDIS Bezpec&na vzdalenost (zadavat bez znaménka)
DP Konecna hloubka vrtani (absolutné)
Koneé&na hloubka vrtani relativni k referencni roviné
DPR g .
(zadavat bez znaménka)
DTB Casova prodleva v koneéné hloubce vrtani (zlomeni tFisky)
Smér otaceni po ukonceni cyklu
SDAC Hodnoty: 3,4 nebo 5
MPIT Stoupani zavitu jako velikost zavitu (se znaménkem)
Rozsah hodnot: 3 (za M3) ... 48 (za M48), znaménko urCuje smér otaceni v zavitu
= PIT Stoupani zavitu jako hodnota (se znaménkem)
Rozsah hodnot: 0,001 ... 2000,000 mm, znaménko urcuje smér otaceni v zavitu
POSS Poloha vietena pro orientovany stop vietena v cyklu (ve stupnich)
— SST Otéacky pro fezani vnitiniho zavitu
SST1 Otacky pro zpétny pohyb

— Vrtaci cykly




Rezani vnitiniho zavitu s vyrovnavacim pouzdrem - CYCLE840

CYCLES840(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, DTB, SDR, SDAC, ENC, MPIT, PIT)

RTP Rovina navratu (absolutné)
RFP Referenéni rovina (absolutné)
SDIS Bezpecéna vzdalenost (zadavat bez znaménka)
DP Konecna hloubka vrtani (absolutné)
Konecna hloubka vrtani relativni k referenéni roviné
DPR . .
(zadavat bez znaménka)
Casova prodleva v kone&né hloubce vrtani
(zlomeni trisky)
Smér otaceni pro zpétny pohyb
SDR Hodnoty: 0 (automaticka reverzace sméru otaceni)
3 nebo 4 (za M3 nebo M4)
= SDAC Smér otaceni po ukoncéeni cyklu
Hodnoty: 3,4 nebo 5 (za M3, M4 nebo M5)
Rezani vnitfniho zavitu s/bez snimace
— ENC Hodnoty: 0 = se snimacem
1 = bez snimace
Stoupani zavitu jako velikost zavitu

DTB

— MPIT  2ozsah hodnot: 3 (za M3) ... 48 (za M48)
PIT Stoupani zavitu jako hodnota
— Rozsah hodnot: 0,001 ... 2000,000 mm

Vrtaci cykly




Vyvrtavani 1 - CYCLES85

CYCLES85(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, DTB, FFR, RFF)

RTP Rovina navratu (absolutni)
RFP Referenéni rovina (absolutné)
SDIS Bezpecna vzdalenost (zadavat bez znaménka)
DP Konecna hloubka vrtani (absolutné)
Konedna hloubka vrtani relativni k referenéni roviné
DPR . .
(zadavat bez znaménka)
Casova prodleva v konecné hloubce vrtani
DTB D is
(zlomeni trisky)
FFR Posuv
RFF Posuv pfi zpétném pohybu

Vrtaci cykly




Vyvrtavani 2 - CYCLES86

CYCLES86(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, DTB, SDIR, RPA, RPO, RPAP, POSS)

RTP Rovina navratu (absolutni)
RFP Referenéni rovina (absolutné)
SDIS Bezpecna vzdalenost (zadavat bez znaménka)
DP Konecna hloubka vrtani (absolutné)
Konecéna hloubka vrtani relativni k referenéni roviné
DPR . .
(zadavat bez znaménka)
Casova prodleva v koneéné hloubce vrtani
(zlomeni trisky)
Smér otadeni
SDIR Hodnoty: 3 (za M3)
= 4 (za M4)
Draha zpétného posuvu v usecce aktivni roviny

DTB

RPA o x . .
(inkrementalné, zadavat se znaménkem)
— Draha zpétného posuvu v poradnici aktivni roviny
RPO | o x . .
(inkrementalné, zadavat se znaménkem)
— RPAP Draha zpetperv]o posuvu v apllkate'
(inkrementalné, zadavat se znaménkem)
POSS Poloha vietena pro orientovany strop vietena v cyklu (ve stupnich)
 —
- —
 —
- —

Vrtaci cykly




Vyvrtavani 3 - CYCLES87
CYCLES87(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, SDIR)

RTP Rovina navratu (absolutni)
RFP Referencni rovina (absolutné)
SDIS Bezpecna vzdalenost (zadavat bez znaménka)
DP  Konecna hloubka vrtani (absolutné)
DPR Konecna hloubka vrtani relativni k referenéni roviné
(zadavat bez znaménka)
Smér otaceni
SDIR Hodnoty: 3 (za M3)
4 (za M4)

Vrtaci cykly




Vyvrtavani 4 - CYCLES88

CYCLES88(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, SDIR)

RTP Rovina navratu (absolutni)

RFP Referencni rovina (absolutné)

SDIS Bezpecna vzdalenost (zadavat bez znaménka)
DP  Konecna hloubka vrtani (absolutné)

DPR Konecna hloubka vrtani relativni k referenéni roviné

(zadavat bez znaménka)

Casova prodleva v koneéné hloubce vrtani

(zlomeni trisky)

Smér otaceni

SDIR Hodnoty: 3 (za M3)

= 4 (za M4)

DTB

Vrtaci cykly




Vyvrtavani 5 - CYCLES89

CYCLES89(RTP, RFP, SDIS, DP, DPR, DTB)

RTP Rovina navratu (absolutni)

RFP Referencni rovina (absolutné)
SDIS Bezpecna vzdalenost (zadavat bez znaménka)

DP  Konecna hloubka vrtani (absolutné)

Konecna hloubka vrtani relativni k referenéni roviné

DPR f .
(zadavat bez znaménka)
Casova prodleva v konecné hloubce vrtani

DTB (zlomeni trisky)

Vrtaci cykly




Rada dér - HOLES1
HOLES1(SPCA, SPCO, STA1, FDIS, DBH, NUM)

SPCA Usecka vztazného bodu na pfimce (absolutng)
SPCO Poradnice tohoto vztazného bodu (absolutné)
STA1 Uhel k use&ce
Rozsah hodnot: -180 < STA1 <= 180°
FDIS Vzdalenost mezi prvni dirou a vztaznym bodem
(zadavat bez znaménka)
DBH Vzdalenost mezi dirami (zadavat bez znaménka)
NUM Pocet dér

Vrtaci cykly




Diry na kruznici - HOLES2

HOLES2(CPA, CPO, RAD, STA1, INDA, NUM)

CPA Stfed kruznice, useCka (absolutné)
CPO Stfed kruznice, pofadnice (absolutné)
RAD Polomér kruznice (zadavat bez znaménka)
STA1 Pocatec¢ni uhel

Rozsah hodnot: -180 < STA1 <= 180°
INDA Uhel indexovani
NUM Pocet dér

Vrtaci cykly




Mrizka dér - CYCLES801

CYCLE801(_SPCA, SPCO, STA, DIS1, DIS2, NUM1, NUM2)

_SPCA Vztazny bod pro mfizku dér v 1. ose, useCka (absolutné)
_SPCO Vztazny bod pro mfizku dér v 2. ose, pofadnice (absolutné)
_STA Uhel k Gseéce

_DIS1 Vzdalenost mezi sloupci (bez znaménka)

_DIS2 Vzdalenost mezi fadky (bez znaménka)
_NUM1 Pocet sloupcl
_NUM2 Pocet fadku

Vrtaci cykly
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