o/

FL
i

=l

DINNME

Vypracoval: Ing. Ales Polzer

Odborny garant: Doc. Ing. Miroslav Piska, CSc.

Technicka priprava vyroby Obsah kapitoly

Vysoké ucCeni technické v Brné
Fakulta strojniho inzenyrstvi
Ustav strojirenské technologie
Odbor obrabéni




Obsah kapitoly

Sinumerik 810D - ShopTurn
Obsah kapitoly

Spusténi programu ShopTurn

Tvorba NC programu

Simulace NC programu

Technicka priprava vyroby




Spusténi programu ShopTurn

Spusténi programu ShopTurn (SinuTrainu) je mozno realizovat prostfednictvim odkazu v nabidce Start nebo ikonou na plose.

SinuTrain Changing technology E|
; T EHE
Version: 06.03 [ beta, 06.10.2003 ] . | ,Ju%_\ L . . = _E
Machine selection W Ph Po vybéru polozky ShopTurn Open V 06.03 Ize jesté AluTrain)

zvolit mezi zobrazenim se strojnim panelem nebo v tart SinuTrain

Turning machine with -->> ShopTurn Open ¥ 06.03 <<--
Millng machine with toolmanagement maximalnim okné bez strojniho panelu (zaskrtnutim
Milling machine with simple tools . . i . . . .
Tuming machine with tooimanagement polozky Machine with maximum screen size indicate).
Turning machine with zsimple toolz

Miling maching with > > ShopMil 'y 05,03 << T MANUAL
illing machine witk -->> Shophill Dpen v 06.02 <<~ & Ramat
Milling machine with -->> ShopMill Dpen 06.03 <<~
Turning machine with -»» ShopTurn Open ' 0B.03 <<

Po kliknuti na ikonu SinuTrain Start je Fidici

X 188.320
7z 260.876

Turning machine with ->> b anualTurn Y06.02 <<

systém startovan do zakladni obrazovky stroje.

— [v M achine with maximum screen size indicate

SinuTrain Start 2GS o.000

SinuTrain automatic skark

— DIRECTORY
Data/tims
' PIECES.WPDN. .
a GUIDE_SHAFT MPF . 3287 15.07.2004 15:2Z7
— B HOLLOW_SHAFT_STDEL MPF 3842 412.08.2003 16:53
C] MPF 15.11.2003 ©9:48
[E] MPF 15.07.2004 08:55
E POKUSL MRF x 482 15.097.2004 @9:49
C] MPF 83.12.2003 21:58
—
188.320 . . .
i Klavesou F10 je nutno aktivovat
— dal$i ("hlavni") menu, které umozni
pracovat napf. se soubory.
——
— K zalozeni nového souboru dojde po

kliknuti na ikonu New.
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E N18 TURMING

— Hi5 RAPID X480 Z1
— HN2@ F@.2/min X585 Z-10
~u N25 D ¥6@ Z-65 Rig@
— HNJg K7e

—+ N3IS RAPID X149 Z©

END Program end

T=ROUGHING_T88 I S1=246U

Tvorba NC programu

ISO-kédd, jako v textovém editoru.

Vybér  soustruznického noze
(vrtaciho nebo hnaného frézovaciho
nastroje) pro obrabéni, je mozny z
pfedem pfipravené databaze nastroju.

Tento prfehled nastroju Ize

upravovat a dale rozsifovat.

Target position @

Po definovani feznych podminek
zpravidla nasleduje pohyb nastroje
rychloposuvem Kk obrobku a pohyb

pracovnim posuvem.
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Tvorba NC programu je zde realizovana vypliiovanim tabulek s grafickou

podporou. Ty se startuji kliknutim na pfislusnou vertikalni ikonu. Neni zde nutno psat

ln| ROUGHING_T8@ A

== DRILL_32

/A FINISHING_T3S A
[l ROUGHING_T&@ I

T PLUNGE-CUTTER 3 A
Gy FINISHING_T3S I
+ THREADING_T1.S
[ CUTTER_8

[l PLUNGE_CUTTER 3 I
&= DRILL_S

B oo~ ouasaune

[ BUTTON_TOOL_& A
=z THREADCUTTER_M&

DP1ist cutting edge ULl
Lrgth XLngth ZRadius E—j Insrt 12
J Lngth

1 -8.950122.457
1 85.124 44.124
1-13.658 121.807
1 86.326 33.333
1 87.833 Td.621
1-11.736 135.124
1 ©.00e185.124
1 88.112 38.123
1 ©.009145.132

0.800+ 95.080 12.070
32.000 180.8 W
@.40@+ 93.835 12.@7
9.800+« 95.080 10.90
9.200 3.000 8.ey
9.400+« 95.035 8.00

@.esa L
8.900 3 i
©.160 3.000 4.00

Targat position o

Radius compans:




Simulace NC programu

Target position o

Kliknutim na ikonu Simulation

dojde k automatickému startovani
obrazovky pro simulaci obrabéni. Zde je

rovnéz automaticky simulace spusténa.

Calculation finishad

Straight |Drill. Turn Contour
cmu"" irg ing turning

K dispozici je fada nahledd na obrabénou soucast, v€etné moznosti

zvétSovat a podrobnéji prohlizet drobné detaily rozmérnéjSich obrobku.

Navrat do editoru psani programu je realizovan prostfednictvim ikony

-

End nebo Simulation.
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