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Hustota Měrná teplo Teplolnisoučinitel Tepelná vodivost Rezistivita

p [kg. rn-3] C~ [J . kg~ . K~] rozlažnosh a [K-1] X (W. rn-1 . K-1] [fl . mrď. rn-1)
7 800 500 10,9. 10~ 16 0,71

TEPELNÉZPHACOVÁNÍ
rozpouštěcĺžihánĺ 1 025—1 055°C ochlazoval na vzduchu
žíháni ke snížení pnutí 600—660 °C7) rnin 4 hodiny (na jakost SR630)
~gtvrzováni 470—490°C 1 hodina (na jakost P1300) — plech, pás

540-560°C 1 hodina (na jakost P1070) — plech, pás
550°C 4 hodiny (na jakost P1070) — drát, tyč
590 °C 4 hodiny (na jakost P960) — drát, tyč
580-600°C 1 hodina (na jakost P950) — plech, pás
620 °C 4 hodiny (na jakost P930) — drát, tyč
590—610°C 1 hodina (na jakost P900) — pIech, pás
610—630°C 4 hodiny (na jakost P650) — plech, pás
760 °C/2h + 620 °C14 h (na jakost P800) — drát, tyč

TVAŘITELNOST
teploty tvářeni 1150-900°C ochlazovat na vzduchu
SVAŘITELNOST
svařitelná elektrickýrn obloukern, metodarni pod ochrannou almostárou, odporově i plarnenern
doporučený přídavný rnateriál X5CrNiCuNb16-4
OBROBITELNOST
dobrá u oceli se zaručenýrn obsahem 5 0,015—0,030%

~

Materiál na šrouby a vřetena v arrnaturách, kola a víka kompresorů.
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ocel je rnagnetovatelná ______________________________
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