LEXIKON TECHNICKYCH MATERIALU 1

&ast 3, dil 19, 1.4542, sir. 3 |

dil 18, nerezavéjicf oceli

SRR

YRR

3 dodavany stav

150 EURC Ceskd republika
1 [150683/16 | XSCINiCuNb16-4 | EN 10088/1-3-97} X5GrNiCuNo16-4] CSYEN 10088/1-347
Francig Velkd Britanie Rusko
ZBCNU17-04 NF A35-558-83 | XBGINICuNL16-4 | BS EN 10086A1-3-97
Z6CNU17-04 NF A35-581-84 _ _
Z7CNU15-05 NF A35-574-90
XACINICuNb15-4 | NF EN 10088/1-3-97
LISA Japonsko Kanada
630 AlSI SUS 630 JiS G4303-91
Type 630 - SUS 630 JIS G4305-91 - -
SCS 24 JIS GH121-91
lidlie Rakousko Svédsko
V74 - XSCNCUND16-4 | SHCRM EX 10068137 | XSCrNICUND16-4 | S5 EN 10088/1-3-97
X5CrNiCuNb18-4 | UM EN 100881-3-97
Polsko Madarsko Norsko
- [ - - | - X5CINiCuND16-4 | NS EN 10088/1-3-97
Finsko Swycarsko Spanéisko
XSGrNiCuNb16-4| SFSEN 10088/1-3-97 XSCrN%Cuwa-é] EN 10088/1-3-47 XSCrNiCuNb16-4] UNE EN 10088/1-3-97
Australie Belgie Butharsko
630 [ AS 2837-86 X5CNiCuNb16-4 | N3N EN 1008874-3-97 - -
Braziiie Cina Jugostivie
V-630 8r-800 0Cri7Ni4CudNb | GB 1221-84 _ _
0Cr17Ni4CudNb | GB 1220-92

'}y ofi objednévdni je moing dohodnout uZsi rozmezi obsahu uﬁlﬁ(u
2) pro tySe, vdlcované draty, profily a odpovidajicl pfedvyrobky plati S = 0,030 %; pro v3echny wrobky uriend
k obrébénf je povolen obsah S = 0,015-0,030 %

4} stav pouZiti; mohou byt dohodnuly jiné vylvrzované teploty
%) pokud je deddno v konefném stavu zpracovani

&) Zihany ke sniZeni pnuti
7) po martenzifické iransformaci je nutné pred wytvrzovdnim rozpou$iscl Zihdnf

leden 2001



