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Po~ovn~ni se zahi~anicními materiály ~ 3 N
ISO EURO Česká republika

I ISO 683/16 X5CrNiCuNb16-4 EN 10088/1-3-97 X5CrNiCuNbI6-4 I ČSN EN 10088/1-3-97
Francie Velká Británie Rusko

26CN017-04 NF A35-558-83 X5CrNiCuNbl6-4 BSEN 1008811-3-97
Z6CNU17-04 NFA35-581-84
Z7CNU1S-05 NF A35-574-90
X5CrNiCuNbl6-4 NF EN 10088/1-3-97

USA Japonsko Kanada
630 AISI SUS 630 JIS G4303-91
Type 630 — SUS 630 JIS 04305-91 — —

SCS24 JISG5I21-91
l/á//e Rakousko Švédsko

V174 — X5CrNiCuNbI6-4 ÓNÚEMEN1~8/1-3-97 )(5CrNiCuNbl6-4 SSEN100B8I1-3-97
X5CrNíCuNb16-4 UNI EN 1008811-3-97

Polsko Maďarsko Norsko
I — I — X5CrNiCuNb16-4 NG EN 10088/1-3-97

Finsko Švýcarsko Španělsko
X5CrNiCuNbl6-4 SF5 EN 1008811-3-97 X5CrNICuNb16-4 EN 10068/1-3-97 X5CrNiCuNb16-4 UNE EN 10088/1-3-97

Aus/rálie Belgie Bulharsko
630 AS 2837-86 X5CrNiCuNb16-4 NBN FN 10088/1-3-9 — I —

Brazilie Čina Jugoslávie
V-630 Br-BOO OCrl7Ni4Cu4Nb GB 1221 -84

OCrl7Ni4Cu4Nb GB 1220-92
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) při objednáváni je možné dohodnout užši rozmezi obsahu uhlíku

2) pro tyče, válcované dráty, profily a odpovidajicf před~robky pjati S ≤ 0030%, pro všechny vyrobky určené
obrabčni je povolen obsah S = 0,015—0,030%

3) dodavany stav
4) stav použiti, mohou byt dohodnuty jiné vytvrzované teploty
5) pokud je dodáno v konečnem stavu zpracováni
6) žihany ke snÍženf pnutf
‘) po martenziticke transformaci je nutne pred ~tvrzovánim rozpoustěci žíháni
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